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ANALISIS POR EQUIPO

Turbinas

Ajustar la frecuencia de monitoreo
1115 «){- B los resultados de tu unidad

generadora.

Las turbinas son claves para la generacion de energia. TRIBO-LABS te ayuda a ajustar la frecuencia de
monitoreo adecuada segun el modelo, la aplicacién, el ambiente y la antigiedad del equipo.

Las turbinas son equipos muy importantes, costosos y de alta Recomendamos TRIBO 2 para un programa de rutina y TRIBO 3
precision, claves para la generacion de energia y para para un monitoreo completo. La frecuencia de rutina se
sistemas sofisticados como las turbinas de aviones. establece cada 500 h, segun el modelo, la aplicacion, el
Programar su mantenimiento mejora los resultados de ambiente y la antigliedad del equipo; nuestros especialistas te
cualquier unidad generadora. ayudan a ajustarla.

Los cambios de aceite en turbinas generadoras y El agua es el principal problema en las turbinas hidrdulicas y
turbomaquinas son especialmente costosos, porque otros de vapor. En las turbinas a gas, el principal problema es la
productores deben cubrir la brecha en la red. Por eso es contaminacion por absorcidn de polvo, metales de desgaste y
fundamental extender los intervalos de drenaje de forma productos de degradacion del lubricante.

segura y detectar los problemas a tiempo.

Extiende los intervalos de drenaje de forma segura y detecta los

TRIBO-LABS

problemas a tiempo.

Coémo funciona

01 02 03 04 05 48-72 h

Toma la muestra con el Llena el formato TRIBO- Envia la muestra al TRIBO-LABS registra y Recibes el reporte por Tiempo de respuesta,
sistema operando a LABS del test laboratorio para su analiza la muestray email y evaltas las una vez registrada la
temperatura de trabajo. correspondiente. andlisis. genera un e-report. recomendaciones. muestra.
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TURBINAS

Paguetes de test TRIBO-LABS ..,  Venefilter

PROGRAMA DE RUTINA

11:1/:{e% M Test avanzado de andlisis de aceites
industriales

MONITOREO COMPLETO
Test avanzado de aceites industriales
"TURBINAS"

Volumen de muestra: 100 mi Volumen de muestra: 1L

+ 24 metales elementales por ICP ASTM D5185 24 metales elementales por ICP ASTM D5185

« % de agua por Karl Fischer AsTM D6304C % de agua por Karl Fischer ASTM D6304C
+ Viscosidad a 40 °C 0100 °C ASTM D445 Viscosidad a 40 °C 0 100 °C ASTM D445

+ Ndmero dcido ASTM D664 NUmero &cido ASTM D664

 Oxidacién [ Nitracion ASTM E2412 Oxidacion / Nitracion ASTM E2412

+ Conteo de particulas ISO IS0 4406:99 Conteo de particulas ISO 1SO 4406:99

RPVOT ASTM D2272

Separabilidad del agua AST™ D1401

RULER (LSV, % fenoles / aminas) ASTM D6971
Espuma método interno

Corrosion de cobre 3 h a 100 °C ASTM DI30
Punto de inflamacién ASTM D92

Color ASTM D6045

indice de viscosidad AsTM D2270

Punto de fluidez método interno

C L L LKL

Densidad a 15 °C ASTM D7777

Frecuencia de monitoreo estandar

Frecuencia estandar para turbinas a gas y a vapor. Nuestros
especialistas te recomendaran la frecuencia ideal de monitoreo segin
la industria y la aplicacién. En general, la frecuencia indicada se
establece como parametro estandar.

Turbinas a gas Turbinas a vapor
Para mas informacioén, NORTE AMERICA SUR AMERICA EUROPA
contdctanos: +1(786) 497.61.00 - (786) 537.49.71 +58 (414) 439.53.03 - (424) 473.04.59 +34 (658) 94.80.60 - +34 658 408 109

(414) 342.51.61

Escribenos REF: TL-M0001620

info@tribo-labs.com www.tribo-labs.com




